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ARSCAFRIRE T 85 35 B LA 14D o e VP fl Bl AR LSRRI 7 795
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6.1

J& 440, RifF4 GB/T 30839. 1—2014 1 8. 1 [UHLE .«

6.2

LR PR 80 25 O FL G, B3 B BB IO P Al o S PR A VR AT R A
ENRGE KRG LA A B R G55 1 FL
SHETINIAIRERE, W al BEMTRR IR
FORH ST T BURE, (A B BRI CndhHEREE AR O FTEEAT AT
FCAt RN HLAE

REFRA G, IFE AT & R g
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P g B (K 5T GOl DL AR IR 72— 55 AR =45, AR =451

ANFRIE B GV R ST LN (D Il GWT RO RN AR e He 5 4

FEALK . GWL R FITC OB AR AT GWB R 5 i L RN B 8 (D I AL e B o F
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=1 W RBRYPMF RN SRR (X)) ESHAPR R AR ESF
R | e e
) N kW e h/t
U Wi 1450C # 1600°C
AT t
—% 5 =% —% - =%
GW1 1 590<NV<635 | 635<NV<680 | 680<N<T35 | 650<N<695 | 695<N<T40 | T40<N<T795
GW1.5 1.5 | 58O<N<625 | 625<<N<670 | 670<N<725 | 640<N<685 | 685<N<T30 | 730<N<T85
GW2 2 | 5T0<N<615 | 615<NV<660 | 660<N<T15 | 625<N<670 | 670<N<T15 | T15<N<T70
GW3 3 | 555<<NV<600 | 600<NV<645 | 645<N<T00 | 610<<NV<655 | 655<<N<T700 | 7T00<<N<755
GW5 5 | 545<NV<590 | 590<NV<635 | 635<N<690 | B00<NV<645 | 645<N<690 | 690<N<T45
GW7 7 | 535<<N<580 | HRO<A<625 | 625<<N<680 | HIO<N<635 | 635<N<680 | 680<N<T35
GW10 10 | 525<N<570 | 570<N<615 | 615<N<670 | 5T5<N<620 | 620<<N<665 | 665<<N<T720
GW15 15 | 515<N<560 | 560<<N<605 | 605<N<660 | 565<N<610 | 610<<N<655 | 655<<N<T10
GW20 20 | 510<N<555 | B55<XN<600 | 600<<NV<655 | 560<N<605 | 605<N<650 | 650<N<T705
GW25 25 | 505<<N<B550 | BE0<N<595 | H9S<A<650 | BEEN<600 | 600<N<645 | 645<N<T00
GW30 30 | 500<<NV<545 | HA5<N<BH90 | 5IO<N<645 | H50<N<HI5 | 5I5<N<640 | 640<N<695
GW35 35 | 495<NV<540 | H40<NV<<585 | 585<N<640 | HA5<N<H90 | 590<N<635 | 635<N<690
GW40 40 | 490<N<535 | 535<<N<580 | 580<AV<635 | HAO<N<585 | 585<<NV<630 | 630<N<685
GW50 50 | 485<NV<530 | 530<<N<<575 | 5T5<<NV<630 | 535<N<580 | 580<N<625 | 625<<N<680
GW60 60 | 480<N<525 | 525<<N<HT0 | HBT0<<AV<625 | H30O<N<5H75 | 575<NV<620 | 620<N<675
Fz2 GWT RSP OREABRA R EE S B IPR R BN F
RARTEL | BUE b
o ) kW« h/t
SRR | R Y4 1200°C A 1000°C
7}%4—t% t A — AL A A — A juwepirey
~ —5F =¥ =¥ —5F =57
GWT1 1 435<N<465 | 465<<NV<495 | 495<NV<555 | 320<V<350 | 350<<NV<380 | 380<<N<440
GWTL.5 | 1.5 | 430<V<460 | 460<<NV<490 | 490<N<550 | 315<N<345 | 345<N<375 | 375<N<435
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il A 1200°C t FEAR 1000°C
Rs t h _ - _
% =% = 5 =% =%
GWT2 2 420<<N<450 450<<N<480 480<<N<540 305<<AN<335 335<<N<365 365<<N<425
GWT3 3 415K N<445 445<<N<475 475<<N<535 295<<N< 325 325 <<N<355 355 <<N<415
GWTH 5 410<<MV<440 440<<N<470 470<<N<530 290<<ANV<320 320<<N<350 350<<N<410
GWT7 7 400<<NV<430 430<<N<460 460<<N<520 280<<AN<310 310<<N<340 340<<N<400
GWT10 10 390<< V<420 420<<N<450 450<<N<510 270<<N<300 300<<AN=<330 330<<AN=<390
GWT15 15 390<< V<420 420<<N<450 450<<N<510 265<</N<295 295<<N<325 325<<N<385
GWT20 20 385<<N<415 415<<N<445 445<<N<505 265<</N<295 295<<N<325 325<<N<385
GWT25 25 385<<N<415 415<<N<445 445<<N<505 2600<</V<290 290<<N<320 320<<N=<380
GWT30 30 385 <<N<415 415<<N<445 445<<N<505 260<</V<290 290<<N<320 320<<N=<380
GWT35 35 380<<AV<410 410<<N<440 440<<N<500 255 <<N<285 285 <<N<315 315<<N<375
GWT40 40 380<<ANV<410 410<<N<440 440<<N<500 255 <<N<285 285 <<N<315 315<<N<375
GWT50 50 380<</NV<410 410<<N<440 440<<N<500 255 <<N<285 285 <<N<315 315<<N<375
GWT60 60 380<<ANV<410 410<<N<440 440<<N<500 255 <<N<285 285 <<N<315 315<<N<375
=3 GWL RF ST DR SEIE R B FESF
EEL | B R
AR A5 ¢ Ko b/L T00C
i — =

GWL1 1 600<<NV<630 630<<N<675 675<<N<T35

GWL1.5 1.5 585<<N<615 615<<N<660 660<<N<T20

GWL2 2 575<<N<605 605<<N<650 650<<N<T10

GWL3 3 565 <<N<595 595 <N <640 640<<N<T700

GWL5 5 555 << N<585 585 << N<630 630<<N<690

GWL7 7 545 << N<575 575<<N<620 620<<N<680

GWL10 10 535 << N<565 565<<N<610 610<<N<670

GWL15 15 530<<N<560 560<<N<605 605<<N<665

GWL20 20 525 <<N<555 555 <<N<600 600<<N<660

GWL25 25 525 <<N<555 555 <<N<600 600<<N<660

=4 GWB RFpSaToiLRERI EEsk (M) IBILIPRI BN BERESF
L | B ek
T . kW e h/t, 1350°C~1450C
—& % =%

GWB3 3 45 N<5H0 50<<N<55 55 <<N<60

GWB5 5 44 << N<49 49<<N<H4 54 <<N<5H9

GWB7 7 44 N<49 49<<N<5H4 54 << N<5H9

GWB10 10 43 N<48 48<<N<5H3 53<<N<58
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x4 (8D
GWB15 15 42 N<AT AT<N<52 52<N<57
GWB20 20 41< V<46 16<N<51 51<N<56
GWB25 25 41< V<46 16<N<51 51<N<56
GWB30 30 A1<N<46 46<N<51 51<N<56
GWB35 35 A1<N<46 46<N<51 51<N<56
GWBA40 40 A1<N<46 46<N<51 51<N<56
GWB50 50 10< V<45 45<N<50 50<N<55
GWB60 60 10< V<45 45<N<50 50<N<55
6.3 AFBUERER W RS THIC B (XD A GWT R AU Lo &N 4

LHA SR GVL R 5 THUC R ARE . GWX 2R 51 THUC L B LA AT GWB
RO THIC R ER (IR A 1 57 R 2 S F8 AR 70 0l IR 5~38 9.

®/E QW RIS ORRMER (R) EUFRARERSF

THESG | HiE iﬁfﬁ
P F | AR
- B8 1450°C | 1600°C
s g — e g —x —
GW1 1 N<600 600<<N<630 630<<N<690 N<T40 T40<N<KTT0 T70<<N<850
GWI1.5 1.5 N<580 580<<N<610 610<<N<670 N<T00 T00<<N<T735 735<<N<3810
GW3 3 N<560 560<<N<590 590<<N<650 N<630 630<<N<660 660<<N<T725
GW5 5 N<540 540<<N<565 565 <<N<620 N<590 590<<N<620 620<<N<680
GW7 7 N<530 530<<N<555 555<<N<610 N<580 580<<N<610 610<<N<670
GW10 10 N<525 525<<N<550 550<<N<605 N<570 570<<N<600 600<<N<660
GW15 15 N<520 520<<N<545 545 <<N<600 N<560 560<<N<590 590<<N<650
GW20 20 N<515 515<<N<540 540<<N<595 N<550 550<<N<580 580<< V<640
GW25 25 N<510 510<<N<535 535<<N<590 N<545 545 <<N<570 570<<N<630
GW30 30 N<505 505<<N<530 530<<N<585 N<540 540<<N<565 565 <<N<620
6 GWT ZFNTHMFOBRNAREEG SIS PR BMNBREDF
THEG | B e
) N kW e h/t
WL ok i 1200°C BN 1000°C
AR5 t - s s — s Y
i o = i o o
GWTO. 5 0.5 N<440 440<<N<500 500<<N<570 N<340 340<<N<375 375<<N<430
GWT1 1 N<420 420<<N<460 460<<N<530 N<325 325<<N<355 355<<N<410
GWT1.5 1.5 N<400 400<<N<440 440<<N<510 N<315 315<<N<345 345<<N<400
GWT2 2 N<390 390<<TN<430 430<<N<500 N<310 310<<TNH=<340 340<<N<390
GWT3 3 N<380 380<TN<420 420<<N<480 N<290 290<<AN=<320 320<<N<370
GWT6 6 N<370 370<<N<410 410<<N<470 N<280 280<<AN<310 310<<N<355
GWT8 8 N<360 360<<N<395 395<<N<<460 N<275 275<<N<300 300<<AN<345
GWT12 12 N<350 350<<N<385 385<<N<450 N<270 270<<N<295 295<<N<340
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THEGY | wiesh liRie
. . KW = h/t, 7007C
nuﬂ’ﬁﬁ%fﬁﬁ t #% :% E’E—%
GWLO. 5 0.5 N<670 670<<N<T40 740<<N<850
GWL1 1 N<600 600<<N<660 660<<N<T760
GWL2 2 N<570 570<<N<630 630<<N<T30
GWL3 3 N<560 560<<N<615 615<<N<TI10
GWL5 5 N<540 540<<N<600 600<<N<690
GWL7 7 N<520 520<<N<570 570<<N<660
GWL10 10 N<510 510<<N<560 560 <<N<650

®"8 GWX RIITHFT LR (UREHE>5%HMEE) WA RERSF

AT O BE A IR .
RS ¢ _ Sl —
ot % =%
GX0. 5 0.5 N<240 240 < V<260 260 < V<300
GWX1 1 N<220 220 < V<240 240< V<275
GX3 3 N<210 210< V<230 230 < V<265
GX6 6 N<200 200< V<220 220 < V<255
GWX10 10 N<180 180<N<200 200 < V<220
9 GWB RTINS (SX) BILPHBRAERENSF
THEW | B HEE
F AR S %ME:}E kW« h/t, 1350°C~1450C
—4& e =%
GWB3 3 N<50 50<<N<53 53<<N<58
GWB5 5 V<47 AT<N<50 50< V<55
GWB7 7 N<45 45<<N<A47 47<<N<52
GWB10 10 N<43 43<<N<45 45<<N<50
GWB15 15 N<42 42<<N<44 44<<N<49
GWB20 20 N<41 41 <<N<43 43<<N<A4T
GWB25 25 N<41 41 <<N<43 43<<N<A4T
GWB30 30 N<40 40 < N<42 12<N<46
GWB50 50 N<40 40 < N<42 12<N<46

6.4 AFFUERER GYT R THUA LERNIFHN . YL BRI THHT LEMIE . GYX
BB AT Lo B IR B P AE 7> S5 FR AR 20 ) L3R 10~3R 12,
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F10 GYT R TIA RN IBFEIFE B EEDF

P
SR | wEAR KW« b/t
AT t Y4 1200°C T 1000°C
- — % % — =
GYTO. 5 0.5 N<350 350<<AN<450 450<<N<530 N<330 330<<AN<390 390<<N<440
GYT1 1 N<340 340<<N<440 440<<N<520 N<320 320<<N<360 360<<N<410
GYT2 2 N<330 330<<AN<430 430<<V <510 | /<310 310<<N<330 330<<N<390
GYTH 5 N<320 320<<N<415 415<<N<490 N<300 300<<AN<310 310<<N<360
GYT8 8 N<300 300<<AN<395 395 <<N<470 N<280 280<<N<300 300<<N<350
GYT10 10 N<300 300<<AH=<380 | 380<<N<450 N<280 280<<N<295 295<<N<345
GYT15 15 N<295 295<<N<370 | 37T0<<N<440 N<275 275<<N<290 290<</N<340
GYT20 20 N<295 295<<N<360 | 360<<N<430 N<270 270<<N<285 285 <</N<330
T GYL RSB LR BEIFNEMNERESF
- AR
SAERRE | KW+ h/t, 700
' g — =
GYLO. 5 0.5 N<555 555 <<N<660 660<<N<820
GYL1 1 N<550 550<<N<640 640<<N<800
GYL2 2 N<540 540<<N<620 620<<N<T80
GYLH 5 N<525 525 <<N<600 600<<N<T760
GYL8 8 N<515 515<<N<590 590 <<N<T750
GYL10 10 N<510 510<<N<580 580<<N<T40
GYL15 15 N<505 505<<N<570 570<<N<T20
GYL20 20 N<500 500<<N<560 560<<N<T700
F12 GYX RN IB ORISR BB RETF
o AR
SRS | T KW+ h/t, 500°C
' g — =
GYX0. 5 0.5 N<240 240<<N<260 260<<N<280
GYX1 1 N<220 220<<N=<240 240<<N<260
GYX2 2 N<200 200<<N=<220 220<<N<240
GYX5 5 N<180 180<<AN<200 200<<N<220
GYX8 8 N<160 160<<N<180 180<<AN<200
GYX10 10 N<140 140<<N<160 160<<N<180
GYX15 15 N<130 130<<AN<140 140<<N<160
GYX20 20 N<125 125<<N<130 130<<N<140
GYX30 30 N<120 120<<N<125 125<<N<130
GYX50 50 N<110 110<<AN<120 120<<N<125
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7.1 LIS NP BT BRI E 4% GB/T 30839. 1—2014 %5 9 =41 GB/T 10067. 31—
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